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Opis produktu

Rapidrop Fig. 101 pionowy wskaznik potozenia umozliwia
operowanie zasuwqg podziemng lub zasuwq PIV, ktéra w inny
sposdb nie jest dostepna, oraz wskazanie pozycji otwartej lub
zamknietej klina zasuwy.

Klucz do operowania zasuwq ze wskaznikiem moze by¢ blokowany
ktodkqg dla zabezpieczenia go przed nieautoryzowanym uzyciem.

Pokrycie

Powtoka ze stopionych zywic epoksydowych w zgodnosci z ANSI/
AWWA C550

Informacja: Pewna degradacja pomalowanej/powlekanej
powierzchni wskaznika moze nastgpi¢ z przyczyn takich jaok
promieniowanie UV lub zmienne warunki pogodowe, jednak nie
ma to wptywu na wtasciwosci uzytkowe wskaznika.

Dopuszczenia
FM Approved
UL Listed

Instalacja

Upewni¢ sie, ze zasuwa jest w pozycji w petni otwartej przed
zainstalowaniem pionowego wskaznika potozenia.

Roztozy¢ wskaznik poprzez zdjecie klucza (1) oraz gérnej pokrywy
(24), odkrecenie nakretki i wodzka z tabliczkami, trzpienia (22) i
ztqczki do kostki zasuwy (19). Wysung¢ korpus (13) z rury ostonowej
(21), wysung¢ rure ostonowq (21) ze stopy kolumny wskaznikowej
(16).

Dotgczy¢ stope kolumny wskaznikowej do talerza zasuwy PIV
uzywajac 4 nakretek szesciokgtnych (18) i srub (17). Odmierzyc,
odcig¢ i potgczy¢ rure ostonowq ze stopg kolumny (16). Rura
ostonowa powinna wystawac o okoto 300mm powyzej poziomu
gruntu.

1. Wsung¢ korpus (13) na rure ostonowq (21) az do momentu
gdy oznaczenie lini gruntu na korpusie (13) bedzie na fej samej
wysokos$ci co poziom gruntu.

e Wsunqc trzpien (22) i ztaczke do kostki zasuwy (19) w korpus (13)
tak, aby ztgczka (19) znalazta sie na nakretce obrotowej zasuwy
PIV. Aby upewni¢ sie, ze trzpieh poprawnie pracuje z nakretkq,
przycigc trzpien tak, aby jego koniec byt pomiedzy 2 a 4 cale
(5-10cm) ponizej gory korpusu (13).

e Przesung¢ obie tabliczki OPEN (7) na samg gére wbdzka z
tabliczkami. Umiejscowic obie tabliczki SHUT zgodnie zrozmiarem
zasuwy i jej iloscig obrotéw potrzebng do zamkniecia
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2. Wsung¢ wbzek z tabliczkami (11, 12) z powrotem w gdérng
pokrywe (24) poprzez obracanie nakretki (2) zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Obracaj nakretke (2) az tabliczka OPEN
(7) bedzie umiejscowiona cenfralnie w okienku korpusu (13).
Opusci¢ goérng pokrywe (24) z wozkiem tabliczek (11,12) do
korpusu (13), ostroznie upewnidjqc sie, ze trzpien (22) wchodzi
w nakretke (2) co najmniej 50mm (2")ale nie wiecej niz 120mm
(4,5"). Zabezpieczy¢ gorng pokrywe uzywajgc odpowiednich
Srub i nakretek.

3.Zamknqc¢ zasuwe PIV i upewni¢ sie, ze tabliczka SHUT jest
ustawiona w cenfrum okienka korpusu (13), poprawi¢ to
potozenie jesli jest taka konieczno$e.
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Specyfikacja materiatow
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Klucz
Nakretka
Sruba szesciokgtna
Nakretka szesciokgtna
Pierscien ustalajgcy
Wozek tabliczek
Tabliczki OPEN SHUT
Sruba szesciokgtna
Okienko
Uszczelka okienka
Sruba szesciokgtna
Nakretka szesciokgtna
Korpus
Sruba szesciokgtna
Nakretka szeSciokgtna
Podstawa z kotnierzem
Sruba szesciokgtna
Nakretka szesciokgtna
Ztgczka do kostki zasuwy
Blokada ztgczki
Rura ostonowa
Trzpien kwadratowy
Korek
Pokrywa goérna
Sruba z tbem stozkowym

Uchwyt do blokady
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Zeliwo, ASTM A536
Stal nierdzewna, ASTM A351 CF8
Stal nierdzewna, AlSI 304
Stal nierdzewna, AISI 304
Stal nierdzewna, AlSI 066
Stal nierdzewna, ASTM A351 CF8
Stop aluminium, ASTM B108
Stal nierdzewna, AlSI 304
Lexan-Un
PTFE
Stal nierdzewna, AlSI 304
Stal nierdzewna, AlSI 304
Zeliwo, ASTM A536
Stal nierdzewna, AlSI 304
Stal nierdzewna, AlSI 304
Zeliwo, ASTM A536
Stal nierdzewna, AlSI 304
Stal nierdzewna, AlSI 304
Zeliwo, ASTM A536
Stal nierdzewna, AISI 304
Zeliwo, ASTM A536
Stal weglowa, AlSI 1045
Stal nierdzewna, AlSI 304
Zeliwo, ASTM A536
Stal nierdzewna, AlSI 304

Stal weglowa, ASTM 307B

APPROVED

Pionowy wskaznik potozenia

1016 mm

1270 mm

762 mm

N\ Y Poziom Gruntu

0-870 mm

| g

Gtebokos¢ Posadowienia

Gtebokos¢ posadowienia

eaifel zasuwy

Min. Gtebokos¢ Max. Gteboko$c

posadowienia posadowienia
DN100 4" 791mm (31.14") 1660mm (65.39") 270 10.62"
DN150 6" 892mm (35.12") 1762mm (69.37") 360 14.17"
DN200 8" 980mm (38.58") 1850mm (72.83") 440 17.32"
DN250 10" 1075mm (42.32") 1945mm (76.57") 530 20.86"
DN300 12" 1080mm (42.51") 2025mm (79.76") 620 24.40"

*uwaga: rozmiar H (wysoko$¢) ma zastosowanie jedynie przy uzyciu zasuw Fig. 104
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